
附件1

云南省智能制造试点示范项目要素条件

一、流程型行业智能制造 
（一）建立生产执行系统（MES），生产计划、调度均建立模型，实现生产模型化分析决策、过程量化管理、成本和质量动态跟踪以及从原材料到产成品的一体化协同优化。建立企业资源计划系统（ERP），实现企业经营、管理和决策的智能优化。

（二）采用先进控制系统，工厂自控投用率达到80%以上，关键生产环节实现基于模型的先进控制和在线优化。

（三）实现对物流、能流、物性、资产的全流程监控，建立数据采集和监控系统，生产工艺数据自动数采率达到80%以上。实现原料、关键工艺和成品检测数据的采集和集成利用。

（四）建立工厂通信网络架构，实现工艺、生产、检验、物流等制造过程各环节之间，以及制造过程与数据采集和监控系统、生产执行系统（MES）、企业资源计划系统（ERP）之间的信息互联互通。

通过持续改进，实现生产过程动态优化，制造和管理信息的全程可视化，企业在资源配置、工艺优化、过程控制、产业链管理、节能减排及安全生产等方面的智能化水平显著提升。

离散型行业智能制造

（一）制造装备数控化率超过70%，并实现高档数控机床与工业机器人、智能传感与控制装备、智能检测与装配装备、智能物流与仓储装备等关键技术装备之间的信息互联互通与集成。

（二）建立车间制造执行系统（MES），实现计划、调度、质量、设备、生产、能效等管理功能。建立企业资源计划系统（ERP），实现供应链、物流、成本等企业经营管理功能。

（三）建立生产过程数据采集和分析系统，实现生产进度、现场操作、质量检验、设备状态、物料传送等生产现场数据自动上传，并实现可视化管理。

（四）建立工厂内部通信网络架构，实现设计、工艺、制造、检验、物流等制造过程各环节之间，以及制造过程与制造执行系统（MES）和企业资源计划系统（ERP）的信息互联互通。

通过持续改进，实现企业设计、工艺、制造、管理、物流等环节的产品全生命周期闭环动态优化，推进企业数字化设计、装备智能化升级、工艺流程优化、精益生产、可视化管理、质量控制与追溯、智能物流等方面的快速提升。

三、智能装备和产品

（一）能够实现对自身状态、环境的自感知，具有故障诊断功能。
（二）具有网络通信功能，提供标准和开放的数据接口，能够实现与制造商、用户之间的数据传送。
（三）具有自适应能力，能够根据感知的信息调整自身的运行模式，使装备（产品）处于最优状态。
（四）能够提供运行数据或用户使用习惯数据，支撑制造商、用户进行数据分析与挖掘，实现创新性应用。
通过持续改进，实现高端芯片、新型传感器、工业控制计算机、智能仪器仪表与控制系统、工业软件、互联网技术、信息安全技术等在装备（产品）中的集成应用，装备（产品）做到安全可控，自感知、自诊断、自适应、自决策功能的不断优化，技术水平达到省内领先或国内先进水平。

四、智能服务和管理
（一）智能服务
1、建立云服务平台，具有多通道并行接入能力，对装备（产品）运行数据与用户使用习惯数据进行采集，并建模分析。

2、以云服务平台和软件应用为创新载体，为用户提供在线监测、远程升级、故障预测与诊断、健康状态评价等增值服务。

3、应用大数据分析、移动互联网等技术，自动生成产品运行与应用状态报告，并推送至用户端。
（二）物流管理

1、建设基于网络的物流信息系统，配置自动化、柔性化和网络化的物流设施和设备。

2、采用电子单证、无线射频识别（RFID）等物联网技术，具备物品流动的定位、跟踪、控制等功能。

3、实现信息链畅通，多种运输方式高效联动，全程透明可视化、可追溯管理，可提供安全性、快捷性、环境可控性等定制化增值服务。

（三）能源管理
1、建立能源综合监测信息系统，能够实现对主要能源消耗、重点耗能设备的实时可视化管理。

2、建立生产与能耗预测模型，通过智能调度和系统优化，实现全流程生产与能耗的协同。

3、建立能源供给、调配、转换、使用等重点环节的节能优化模型。


